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21 February 2000(21.02.00) 


| | in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 


2. The election | X| was 




| | was not 
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YO, 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



Absender INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



An 

HEMMERICH, MULLER & RARJNtR— — 

z.H. Valentin, Ekkehirl INGEOANGHf^ 
Hammerstrasse 2 ' / 
0-57072 Siegen 
GERMANY 



iff. 

! ,17. JAIi. 2M 

Bom 



PCT 



MITTEILUNG UBER DIE UBERMITTLUNG DES 
INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 

f 

£ 

\ y / (Regel 44/IRQT) - 





lAbsendedatum 

](TagMonat/Jahr) 13/Q1/2000 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwatts 
37 972.:. 16. 


WEITERES VORGEHEN siehe Punkte 1 und 4 unten 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 99/05116 


Internationales Anmeldedatum 

(TagMonat/Jahr) 17/07/1999 ^ ' 


Anmelder . / 

SMS SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT ET AL. 



2-. 



1. [x] Vem Anmelder wird mitgeteilt, daB der Internationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubermittelt wird. 

Elnreichung von Anderungen und elner Erklarung nach Artikel 19: 

Der Anmelder kann auf eigenen Wunsch die Anspruche der internationalen Anmeldung andern (siehe Regel 46): 

Bis wann sin d Anderungen einzureichen? 

Die Frist zur Einreichung solcher Anderungen betragt ublicherweise zwei Monate ab der Obermittiung des 
internationalen Recherchenberichts; wertere Einzelheiten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo slnd Anderungen einzureichen? 

Unmittelbar beim Internationalen Buro der WIPO, 34, CHEMIN des Colombettes, CH-121 1 Gent 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14.35 

Nan ere Hinweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. Q Dem Anmelder wird mitgeteilt. daB kein internationaJer Recherchenbericht erstellt wird und daB ihm hiermit die Erklarung 

Artikel 17(2)a) ubermittelt wird. 



2? 2 



nach 



3. 



□ 



Hinsichttich des Widerspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusatzltcher Gebflhren) nach Regel 40.2 wird 
dem Anmelder mitgeteilt, daB 

I | der Widerspruch und die Entscheidung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf Obermittiung des Wortlauts sowohl des 
' — ' Widerspruchs als auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationalen Buro ubermittelt worden 
sind. 

I j noch keine Entscheidung uber den Widerspruch vorliegt; der Anmelder wird benachrichtigt, sob aid eine Entscheidung 
1 — ' getroffen wurde. 

4. Weiteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf folgendes aufmerksam gemacht 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seitdem Prioritatsdatum wird die Internationale Anmeldung vom Internationalen Buro verdffentr- 
licrrt. WUJder Anmelder die Verdffentlichung verhrndem Oder auf einen spateren Zeitpunkt verschiebea so muB gemafi Regel 90 .1 
bzw. 9CTT3 vor AbschluB der technischen Vorbereitungen fur die internationaJe Verdffentlichung eine Erklarung uber die Zurucknah- 
me der internationalen Anmeldung Oder des Prioritatsanspruchs beim Internationalen Buro eingehen. 

Innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum ist ein Antrag auf internationafe vorlauftge Prufung einzur ichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die national Phase bis zu 30 Monaten seit dem Prioritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Prioritatsdatum muB der Anmelder die fur den Eintritt in die nationale Phase vorg schriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtern vomehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum in der 
Anmeldung Oder einer nachtraglichen Auswahferktarung ausgewahlt wurden oder nicht ausgewahlt w rden konnten, da fur si 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindlich ist. 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europaisch s Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 eoo nl. 



Bevollma el i ti y tw Bwto i sleler 

Ireni fcrttjfce^ 



teter- ™ 



f 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/1SA/220 



Diese Anmerkungen soflen grundtegende Hmweise zur Einreichung von Anderungen gemaB Artikel 19 geben. Die sen Anmerkungen 
liegen da Erfordernisae dea Vertrags uber die intomationaJe Zusammenarbett auf dem Gebtet des Paterrtwesena (PCT), der AusfOhrungs- 
ordnung und der Verwaftungsrichtiinien zu diesem Vertrag zugrunde. Bei Abwerchungen zwachen cfcesen Anmerkungen und 
obengenannten Texlen sind letztere maBgebend. Nahere Einzelheften sind dem PCT-Leitfaden fOr Anmefder, «ner Veroffentlichung der 
WIPO, zu entnehmen. 

Die in cfesen Anmerkungen verwendeten Begriffe •Artikel*, "RegeT und "Abschnttt" be Ziehen swh jeweils auf die Bestimmungen dea 
PCT- Vertrags, der PCT-AusfOhrungsordnung bzw. der PCT-Verwaltungsrichtlinien. 

hinweise zu Anderungen gemAss artikel 19 

Nach Erhaft des internationaien Recherchenberichts hat der Anmelder die Mdgfichkeit, einmal die Anspruche der international en 
Anmeldung zu andem. Ea ist jedoch zu betonen, daB t da aJte Teife-der internationaien Anmeldung (AnsprOche, Beschreibung und 
Zetchnunaen) wahrend des internationaien vorlaufigen PrOfungsverfahrens geandert werden kdnnen, normaierweise keine NotwencJgkeit 
besteht, Anderungen der AnsprOche nach Arttkel 19 einzureichen, auBerwenn der Anmelder z.B. zum Zwecke ernes vorlaufigen 
Schutzes die Verdffentlichung rfeser Anspruche wflnscht oder ein anderer Grund fOr eine Anderung der AnsprOche vor ihrer internationa- 
ien VerdffentBchung vorfiegt. Weiterhin ist zu beachten, da6 ein voriaufiger Schutz nur in etntgen Staaten erhalt&ch ist 



Welch© Telle der Internationaien Anmeldung kdnnen geandert werden? 

Im Rahmen von Artdcei 19 kdnnen nur die Anspruche geandert werden. 

In der intemationaJen Phase k6rmen die AnsprOche auch nach Artikel 34 vor der mit der intemationaJen vorlaufigen PrOfung beauf- 
tragten Be horde geandert (oder nochmals geandert) werden. Die Beschreibung und <fis Zebhnungen kdnnen nur nach Artikel 34 
vor der mit der intemationaJen vortauftgen PrOfung beauftragten Behdrde geandert werden. 

Beim Eintritt in die nation aJe Phase kdnnen aHe Tefle der internationaien Anmeldung nach Artikel 28 oder gegebenenfails Artikel 
41 geandert werden. 



Bis warn slnd Anderungen einzureichen? 

Innerhaib von zwet Monaten ab der Obermitttung des internationaien Recherchenberichts oder innerhatb von sechzehn Monaten ab 
dem Pnoritaisdatum, je nachdem, weiche Frist spater aWauft. Die Anderungen gotten jedoch ats rechtzeitig eingereicht, wenn sie 
dem Internationaien BOro nach AW auf der maBgebenden Frist, aber noch vor AbschkiB der techntschen Vorbereitungen fOr die 
Internationale Veroffentlichung (Reg el 46.1) zugehen. 



Wo slnd die Anderungen nlcht einzureichen? 

Die Anderungen kdnnen nur beim Internationaien BOro, nicht aber beim AnmeWeamt oder der Internationaien Recherchenbehdrde 
eingereicht werden (Regel 46.2). 

Falls ein Antrag auf intern abonaJe vorlaufige PrOfung eingereicht wurde/wird, siehe unten. 

In weicher Form kdnnen Anderungen erfolgen? 

Eine Anderung kann erfolgen dutch Streichung eines oder mehrerer ganzer AnsprOche, durch HiruufOgung eines oder mehrerer 
neuer Anspruche oder durch Anderung des Wortlauts eines oder mehrerer AnsprOche in der eingereichten Fassung. 

FOr jedes AnspruchsUatt, das sich aufgrund einer oder mehrerer Anderungen von dem ursprOnglich eingereichten Blatt 
unterscheidet, ist ein Ersatzblatt einzureichen. 

Alte AnsprOche, die auf einem Ersatzblatt erscbeinen, sind mil arabischen Ziffem zu numerieren. Wird ein Anspruch gestrichen, so 
brauchen, die anderen AnsprOche nicht neu numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumenerung sind die AnsprOche fort! au fend zu 
numerieren (Verwaltungsrichtlinien, Abschnttt 205 b)). 

Ole Anderungen slnd In der Soroche abzufassen, In der dlelntematlonale Anmeldung verdffsntHcht wird. 



Weiche Untertagen sind den Anderungen betzufOgen? 
Begleitschreiben (Abschnttt 205 b)): 

Die Anderungen sind mit einem Beglertechreiben einzureichen. 

Oas Begleitschreiben wird nicht zusammen mit der internationaien Anmeldung und den geanderten AnsprOchen verdffentlicht. Es 
ist nicht zu verwechaeln mit der •ErWarung nach Artikel 1 9(1 )• (siehe unten, "ErWarung nach Artikel 1 9 (1 )*). 

Oas Begleitschreiben Ist nach Want des Anmelders In engtlscher oder franzdslscher Sprache abzufassen. Bel englischspra- 
chlgen Internationaien Anmef dungen Ist da Begleitschreiben aber ebenfalls In englischer, bet franzdslschsprachlgen Inter- 
nationaien Anmeldungen In franzdslscher Sprache abzufassen. 
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ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (F rtsetzung) 



Im Begleitschreiben sind die Unterschiede zwtschen don AnsprOchen in der eingereichten Fassung und dan geanderten AnsprOchi 
anzugeben. So ist insbesondere zu jedem Anspruch in der intemationalen Anmefdung anzugeben (gleichlautende Angaben zu 
verachiedenen AnsprOchon konnen zusammengefa&t werden), ob 

0 der Anspruch unverandert ist; 

fi) der Anspruch gestriehen worden ist; 

iii) der Anspruch neu ist; 

iv) der Anspruch einen oder mehrero AnsprOche in der oingereichten Fassung ersetzt; 

v) der Anspruch auf die Tetlung eines Anspruchs in der eingeretchten Fassung zurOckzufOhren ist. 



Im folgenden sfnd Beispfele angegeben, wte Anderungen lm BegttUchreiben zu ertfutem smd: 

1. [Wenn anstelle von ursprOnglich 46 AnsprOchen nach der Anderung einiger Anspruche 51 Anspruche existieren]: 

•Die Anspruche 1 bis 29, 31 , 32, 34, 35, 37 bis 46 warden durch geanderte AnsprOche gteicher Numerierung ersetzt; AnsprQcha 
30, 33 und 36 unverandert; neue AnsprOche 49 bis 51 hinzugefOgt." 

2. [Wenn anstelle von ursprOngtich 1 5 AnsprOchen nach der Anderung alter AnsprOche 1 1 Anspruche existieren]: 
"Geanderte AnsprOche 1 bis 11 treten an die Stetfe der Anspruche 1 bis 15." 

3. [Wenn ursprOnglich 1 4 AnsprOche extstierten und die Anderungen darin bestehen, daB eintge AnsprOche gestriehen werden und 
neue AnsprOche hinzugefOgt werden): 

Anspruche 1 bis 6 und 1 4 unverandert; AnsprOche 7 bis 1 3 gestriehen; neue AnsprOche 15, 1 6 und 1 7 hinzugefOgt. "Oder* An- 
sprOche 7 bis 13 gestriehen; neue AnsprOche 15, 16 und 17 NnzugefOgt; aUe Obrigen AnsprOche unverandert." 

4. [Wenn verschiedene Art en von Anderungen durchgefiQhrt werden]: 

"AnsprOche 1 -10 unverandert; AnsprOche 1 1 bis 13, 16 und 19 gestriehen; AnsprOche 1 4, 1 5 und 16 durch geanderten An- 
spruch 14 ersetzt; Anspruch 1 7 in geanderte AnsprOche 15, 16 und 17 unterteitt; neue AnsprOche 20 und 21 hinzugefOgt." 

"Erklarung nach Artikel 19(1)" (Kegel 46.4) 

Den Anderungen kann erne Erklarung beigefOgt werden, mit der die Anderungen erlautert und ihre Auswtrkungen auf die 
Beschreibung und die Zeichnungen dargetegt werden (die nicht nach Artikel 19(1) geandert werden konnen). 

Die Erklarung wird zusammen mit der intemationalen Anmeldung und den geanderten AnsprOchen vertrfentf icht. 
Sle ist In der Sprache abzufassen, bi der die Intemationalen Anmeldung verdffentlicht wird. 

Sie mu8 kurz gehalten sein und dart, wenn in engliacher Sprache abgef a6t oder ins Englische Obersetzt, nicht mehr ais 500 
Worter umf assen 

Die Erklarung ist nicht zu verwechsetn mit dem Begleitschrefcen, das auf die Unterschiede zwischen den AnsprOchen in der 
eingereichten Fassung und den geanderten AnsprOchen hinweist, und ersetzt tetzteres nicht. Sie ist auf einem gesonderten Blatt 
etnzureichen und in der Oberschrift ais solche zu kennzeichnen, vorzugswetse mit den Worten "Erklarung nach Artikel 19 (1)". 

Die Erklarung darf keine herabeetzenden AuBerungen Ober den intemationalen Recherchenbericht oder die Bedeutung von in dem 
Bericht angefOhrten VeroffentHchungen enthatten. Sie darf auf im intemationalen Rechercheribericht angefOhrte Verdffentfichun- 
gen, rfe sich auf einen bestimmten Anspruch beziehen, nur im Zusammenhang mit einer Anderung doses Anspruchs Bezug 
nehmen. 



Auswlrfcungen eines beretts gesteftten Ant rags auf Intemattonalevori&rflge PrOfung 

Ist zum Zeitpunkt der Einreichung von Anderungen nach Artikel 19 bereits ein Antrag auf intern ationale voriaufige PrOfung 
gestefit worden, so solite der Anmelder in sein em Interesse gteichzeitig mit der Einreichung der Anderungen beim Intern at ion alen 
BOro auch erne Kopie der Anderungen bei der mit der intemationalen vortaufigen PrOfung beauftragen Bendrde einreichen (siehe 
Regel62.2a),ersterSatz). 



Auswlrfcungen von Anderungen hlnsJchtlich der Obersetzung derinternationalen Anmeldung beim EJntrftt in die 
national* Phase 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB bei Eintritt in de nation ale Phase mdgficherweise anstatt oder zusatziich zu der Ober- 
setzung der AnsprOche in der eingereichten Fassung eine Obersetzung der nach Artikel 1 9 geanderten Anspruche an die 
bestirnmten/ausgewahtten Amter zu Obermitteln ist. 

NAhere Eiruelheiten Ober die Erfordemisse jedes bestimmten/ausge wahtten Amts sind Band II des PCT-Leitfadens fur Anmelder 
zu entnehmen. 
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VERTRACTUBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMM EN ARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

37 972. : .16. 


WEITERES siehe Mitteiiung uber die Obermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 99/05116 


Internationales Anmeldedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 

17/07/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

22/07/1998 


Anmelder 

SMS SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT ET AL. 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchen be horde erstellt und wird dem Anmelder gemaG 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaGt insgesamt _2 Blatter. 

[X| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Bertchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

| | Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist, 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



2. 
3. 



□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

fX~| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

nri wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld Ml angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. __2 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen \^\ keine der Abb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 
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INTERNATIONA 



RECHERCHENBERICHT 



An 



iter nation ales Aktenzetchen 



PCT/EP 99/05116 



A. KLASSIFIZIERU NG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B23D33/02 B23D25/12 



Nach der Internationalen Patent klassif ikat ion (IPK) oder nach der nationalen K lass ifikat ion und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEB1ETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klasstfikationssymbole ) 

IPK 7 B23D B26D 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



x 

Y 



DE 944 919 C ( JAGENBERG-WERKE AKT. GES.) 
Seite 2, Spalte 1, Zeile 114; Abbildung 1 



US 5 140 880 A (LITTLETON) 

25. August 1992 (1992-08-25) 

Spalte 4, Zeile 34 -Spaite 8, Zeile 6; 

Abbildungen 1-4 

US 3 143 016 A (0BENSHEIN) 

4. August 1964 (1964-08-04) 

Spalte 2, Zeile 62 -Spalte 3, Zeile 63; 

Abbildungen 1,2 

JP 04 087713 A (KAWASAKI STEEL CORP) 
19. Marz 1992 (1992-03-19) 
the whole document 



1 

2,4,5, 
9-12,14 

2,5 



4,6-8,10 



6-9,11, 
12,14 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Verbffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

u O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer odermehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



22. Dezember 1999 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



13/01/2000 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Berghmans, H 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 
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IN-^WATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



ter national Application No 

PCT/EP 99/05116 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



DE 944919 



NONE 



us 


5140880 


A 


25- 


-08- 


1992 


CA 


2068084 A,C 


09-11- 


1992 














GB 


2256187 A 


02-12- 


1992 


us 


3143016 


A 


04- 


-08- 


1964 


NONE 








JP 


04087713 


A 


19- 


-03- 


1992 


JP 


2044274 C 


09-04- 


1996 














JP 


7080088 B 
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The invention relates to a method and a device for guiding 
and supporting a comparatively thin sheet or metal strip (1) 
during transport over a conveying device (10) such as a rolling 
table and/or during, before or after a cutting process taking place 
when passing through shears (3). The invention is characterized 
in that the sheet or metal strip (1) at least on its lower side (T) 
is subjected to high-energy beams (2, 2*) of a liquid or gaseous 
medium emitted by jet nozzles (5, 5*) and thus supported and 
guided by pulse energy. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum FUhren und Stutzen eines vergleichsweise 
dunnen Bleches oder Metallbandes (1) beim Transport iiber 
eine Fordereinrichtung (10) wie Roll gang, und/oder wahrend, 
vor oder nach einem Trennvorgang beim Durchlauf durch eine 
Schere (3), und ist dadurch gekennzeichnet, daB das Blech 
bzw. Metallband (1) zumindest von seiner Unterseite (T) her 
mit energiereichen Strahlenbilndeln (2, 2') eines flussigen oder 
gasformigen Mediums aus Strahldusen (5, 5*) beaufschlagt 
und dabei mittels Impulsenergie gestutzt und gefuhrt wird. 




LEDIGLICH ZUR INFORMATION 



Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die Internationale Anmeldungen gemass dem 
PCT veroffentlichen. 



AL 


Albanien 


ES 


Spanien 


LS 


Lesotho 


SI 


Slowenien 


AM 


Armenien 


FI 


Finn land 


LT 


Litauen 


SK 


Slowakei 


AT 


Csterreich 


FR 


Frankreich 


LU 


Luxemburg 


SN 


Senegal 


AU 


Ausiralien 


GA 


Gabun 


LV 


Lettland 


SZ 


Swasiland 


AZ 


Ascrbaidschan 


GB 


Vereinigtes Konigreich 


MC 


Monaco 


TD 


Tschad 


BA 


Bosnicn-Herzegowina 


GE 


Georgien 


MD 


Republik Moldau 


TG 


Togo 


BB 


Barbados 


GH 


Ghana 


MG 


Madagaskar 


TJ 


Tadschikistan 


BE 


Belgien 


GN 


Guinea 


MK 


Die ehemalige jugoslawische 


TM 


Turkmenistan 


BF 


Burkina Faso 


GR 


Griechenland 




Republik Mazedonien 


TR 


Turkei 


BG 


BuJgarien 


HU 


Ungarn 


ML 


Mali 


TT 


Trinidad und Tobago 


BJ 


Benin 


IE 


Irland 


MN 


Mongolei 


UA 


Ukraine 


BR 


Bras i lien 


IL 


Israel 


MR 


Maurclanien 


UG 


Uganda 


BY 


Belarus 


IS 


Island 


MW 


Malawi 


US 


Vereinigte Staaten von 


CA 


Kanada 


IT 


Italien 


MX 


Mexiko 




Amerika 


CF 


Zentralafrikanischc Republik 


JP 


Japan 


NE 


Niger 


uz 


Usbekisian 


CG 


Kongo 


KE 


Kenia 


NL 


Niederlande 


VN 


Vietnam 


CH 


Schweiz 


KG 


Kirgisistan 


NO 


Norwegen 


YU 


Jugoslawien 


CI 


Cdie d'lvoire 


KP 


Demokratische Volksrepublik 


NZ 


Neuseeland 


ZW 


Zimbabwe 


CM 


Kamerun 




Korea 


PL 


Polen 






CN 


China 


KR 


Republik Korea 


PT 


Portugal 






CU 


Kuba 


KZ 


Kasachstan 


RO 


Rum amen 






CZ 


Tschcchische Republik 


LC 


St. Lucia 


RU 


Russische Federation 






DE 


Deuischland 


LI 


Liechtenstein 


SD 


Sudan 






DK 


DSnemark 


LK 


Sn Lanka 


SE 


Schweden 






EE 


Est land 


LR 


Liberia 


SG 


Singapur 







WO 00/05020 



PCT/EP99/05116 



- 1 - 



Verfahren und Vorrichtung zum Fiihren und Stutzen 
eines diinnen Bleches oder Metal lbandes 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum 
Fiihren und Stutzen eines vergleichsweise diinnen Bleches oder 
Metallbandes beim Transport iiber eine Fordereinrichtung wie 
Rollgang, und/oder wahrend, vor oder nach einem Trennvorgang beim 
Durchlauf en durch eine Schere . 

Es hat sich in der Praxis der Walztechnik als besonders schwierig 
erwiesen, diinne Bleche bzw. Bander iiber eine Transporteinrichtung 
wie Rollgang bzw. zu einer Schere sicher zu fiihren, weil diinne 
Bander dazu neigen, sich nach Verlassen eines Fiihrungselementes 
abzusenken oder abzuheben und inf olgedessen an eine nachfolgende 
Einrichtung oder an ein Fiihrungselement anzustoiien oder hoch- 
zufliegen und sich dabei zu verformen. Insbesondere wird dieses 
Problem bei Scheren im Durchlauf der Bandspitze sowohl ohne 
Schnitt als auch beim Schnitt beobachtet. 

Bei der Entwicklungstendenz zu immer diinneren Blechen oder Metall- 
bandern, insbesondere aus NE-Metallen wie Kupfer oder Aluminium, 
aber auch bei sehr diinnen Stahlblechen, fiihrt diese Erscheinung 
zu immer grofleren Schwierigkeiten . Bisher wurde zu deren Uber- 
windung noch keine praxisgerechte und sichere Losung gefunden. 

Die DE 14 27 231 offenbart eine Einrichtung zum Unterteilen von 
Walzgut, insbesondere von Blechstreif en in Handelslangen mittels 
Scheren mit einlauf seitig vor der Schere angeordnetem langs der 
Forderbahn beweglichem Wagen mit Klemmorgan . Der einlauf seitig 
angeordnete Klemmwagen miflt den Blechvorschub mittels eines 
Impulsgebers kontinuierlich im Impulsmafistab . Jeweils nach Durch- 
laufen eines einer vorgewahlten Teillange entsprechenden Blech- 
abschnittes durch die Schnittebene der Schere wird mittels eines 
digitalen Steuerorganes der Blechvorschub unterbrochen. Der oder 
die Klemmwagen erfassen das Transportgut von oben her und besitzen 
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zur zeitweiligen Ankoppelung an das Transportgut Elektromagnete 
oder hydraulisch bzw. mit bekannten Mitteln betatigbare Zangen. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, diinne Bleche bzw. Bander beim Transport iiber 
eine Fordereinrichtung wie Rollgang und/oder wahrend, vor oder 
nach einem Trennvorgang beim Durchlauf durch eine Schere sicher 
zu fiihren und insbesondere ein Absinken eines Bandkopfes sowie ein 
dadurch verursachtes Anstoflen an eine nachfolgende Einrichtung 
insbesondere im Bereich einer Schere zu verhindern. 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einem Verfahren der im Oberbegrif f 
von Anspruch 1 genannten Art mit der Erfindung vorgeschlagen , dafi 
das Blech bzw. Band zuraindest von seiner Unterseite her mit 
energiereichen Strahlenbiindeln eines fllissigen oder gasformigen 
Mediums beauf schlagt und dabei mittels Impulsenergie gestiitzt und 
gef iihrt wird . 

Weil die Stabilisierung des Bandes und insbesondere der Bandspitze 
bzw. des Bandkopfes nicht mit mechanischen Mitteln, sondern 
mittels Impulsenergie eines Strahlenbiindels aus einem fliissigen 
oder gasformigen Medium vorgenommen wird, wird eine Kollision oder 
Anstofi des Bandes bzw. der Bandspitze oder des Bandkopfes an ein 
wie auch immer geartetes Bauteil des Rollganges bzw. der Schere 
sicher vermieden. 

Eine Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, dafl das fliissige oder 
gasformige Medium unter Druck durch Zuf iihrungskanale im Innern von 
Transport- oder Messertragertrommeln zu Strahldiisen an deren Peri- 
pherie geleitet wird und aus diesen vor und/oder hinter den 
Tragbereichen der Transporttrommel bzw. Messertrommel oder mog- 
lichst dicht neben Messern der Messertrommeln schrag oder in 
annahernd senkrechtem Winkel relativ zum Blech oder Band in ge- 
schlossenem Strahl gegen dieses ausstromt. Die Strahldiisen konnen 
erf indungsgemafl iiber die gesamte Bandbreite bzw. iiber die gesamte 
Trommellange angeordnet sein. 
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Eine erfindungswesentliche Ausgestaltung des Verfahrens sieht voir, 
dafl das Medium unter Verwendung eines bevorzugt an einer Stirnsei- 
te einer rotierbaren Transport- oder Messertragertrommel angeord- 
neten Drehschiebers in einer begrenzbaren Winkelstellung einer 
Trommel aus gegen das Blech bzw. Metallband gerichteten Strahldii- 
sen ausstromt. Die Strahlbreite bzw. Spritzbreite der Strahldiisen 
kann einstellbar sein. Damit wird erreicht, dafi das Medium nur in 
dem Bereich zur Wirkung gebracht wird, welcher der Stabilisierung 
des Bandes zugute kommt, und andererseits kein wirkungs loser 
Medienverbrauch stattfindet. Zugleich wird eine Uberflutung der 
unmittelbaren Umgebung des Bandes bzw. der Schere von der Trans- 
porteinrichtung mit uberschussigem Medium verhindert . 

Eine weitere Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, dafi bei einer 
Mei/Jelschere, umfassend eine untere oder obere, mit einem Trenn- 
meiflel ausgebildete Trommel, und eine als Ambofl ausgebildete 
Gegentrommel , das zu trennende Blech bzw. Band mit wenigstens je 
einem Medienstrahl aus jeder der Trommeln bevorzugt vor und/oder 
hinter der Trennebene von oben und/oder von unten beaufschlagt 
wird. Damit wird eine besonders effiziente Stabilisierung des 
durchlaufenden Bandes oder Bleches erreicht, und zwar bei okono- 
misch vertretbarem Aufwand an Stabilisierungsmedium. 

Eine andere Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, dafl bei Ver- 
wendung einer Abscher-Schere , umfassend je eine Messertrommel mit 
einem entgegengesetzte Schneiden aufweisenden Messer, das zu tren- 
nende Blech bzw. Band je vor und/oder hinter der Trennebene mit 
einem stiitzenden Medienstrahl bzw. einer Vielzahl solcher Me- 
dienstrahlen von oben und/oder von unten her beaufschlagt wird. 

Damit wird zugleich das Ziel erreicht, dafi das Band bzw. Blech von 
der Messertrommel abgehoben wird, um es besser auf die nachfolgen- 
den Einrichtungen zu leiten. Bspw. sollen die Strahldiisen in der 
glatten Ambo/5-Trommel ein Vernieten und damit ein Haften des ge- 
schnittenen Bandanfanges verhindern; bzw, auch ein Haften am 
MeiJiel oder Messer verhindern. 
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Und schlieBlich sieht das Verfahren nach der Erf indung weiter voir, 
daB beim Vorschub von Blech oder Band, insbesondere beim Einfiihren 
von dessen Kopf in die Schere, der Eintritt des Kopfes in den 
Bereich eines der Schere vorgeordneten stationaren Fiihrungskeiles 
sowie seine Vorschubgeschwindigkeit durch eine Signaleinrichtung 
ermittelt wird und der Kopf durch wenigstens eine Reihe von aus 
dem Fiihrungskeil von unten her etwa senkrecht gegen das Blech bzw. 
Band austretenden Medienstrahlen beaufschlagt und gefiihrt wird. 

Bei einer erf indungsgemaBen Vorrichtung zum Fiihren oder Stiitzen 
eines diinnen Bleches oder Metallbandes , umfassend Transporttrom- 
meln und/oder Messertragertrommeln, weisen die Trommeln an ihrer 
Peripherie in achsparalleler Ausrichtung wenigstens in einer Reihe 
angeordnete Strahldlisen auf, die bei Beauf schlagung mit einem 
f liissigen oder gasformigen Medium gegen die Oberf lache des Metall- 
bandes weisen, Zur weiteren Ausgestaltung der Vorrichtung sind die 
Strahldiisen von im Innern der Trommel verlaufenden Zufiihrungs- 
kanalen ausgehend an auBerhalb der Trommeln vorgesehene Quellen 
mit AnschluBorganen fur unter Druck zufiihrbares Medium anschlieB- 
bar . 

Weitere Ausgestaltungen der Vorrichtungen sehen vor, daB zwischen 
den Zufiihrkanalen einer Trommel und einer Quelle fur unter Druck 
zufiihrbares Medium mindestens eine Pumpe und mindestens ein Dreh- 
schieber angeordnet sind. 

Weiterhin ist mit Vorteil vorgesehen, daB die Drehschieber bevor- 
zugt an einer Stirnseite einer Trommel angeordnet sind. 

Und schlieBlich kann mit Vorteil von der MaBnahme Gebrauch gemacht 
sein, daB bei einer mit einem Messer oder einem TrennmeiBel 
bestiickten Trommel die Strahldlisen einer Reihe so dicht wie 
moglich neben dem Messer und/oder dem MeiBel angeordnet sind. 

In Fortbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB bei Transport- 
trommeln eines Rollgangs die Strahldlisen beim jeweiligen Durchlauf 
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des Bandkopfes iiber eine Transporttrommel kurzf ristig nacheinander 
mit Medium beaufschlagt werden, urn zu verhindern, dafi der Bandkopf 
nach unten durch den Rollgang verschwindet . Die Trommeln des Roll- 
gangs bspw. zum Haspel bzw. zur Schere konnen mit radial am Umfang 
verteilten Strahldiisen bestiickt sein. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erf indung ergeben 
sich aus der nachstehenden Erlauterung einiger in den Zeichnungen 
schematisch dargestellter Ausf iihrungsbeispiele . Es zeigen: 

Figur 1 in einer Darstellung nach Art eines Stammbaumes 

eine Transporttrommel mit Zuf iihrungskanalen und 
darin angeordneten Strahldiisen, mit einem stirn- 
seitig vorgeordneten Drehschieber, Druckpumpe und 
Medienquelle ; 

Figur 2 in Seitenansicht und teilweise im Schnitt eine Ab- 

scher-Schere mit erf indungsgemalier Anordnung von 
Strahldiisen; 

Figur 3 in Seitenansicht eine ahnliche Anordnung mit einer 

Meiflelschere in erf indungsgemafier Ausriistung mit 
Strahldiisen; 

Figur 4 in Seitenansicht eine Schere mit vor- und nach- 

geordneten stationaren Fuhrungskeilen und in die- 
sen angeordneten Strahldiisen. 



Die rein schematische Darstellung der Fig. 1 zeigt in einer Trans- 
porttrommel 7 angeordnete Zuf iihrungskanale 4 zur Versorgung der 
an ihnen ausgebildeten Strahldiisen 5 bzw. 5'. Gegenviber der 
Stirnseite der Transporttrommel 7 ist ein Drehschieber 9 angeord- 
net, der mit einer Mittelbohrung 2 0 an eine von einer Druckpumpe 
22 ausgehende Forderleitung 2 3 fur ein fliissiges Medium ange- 
schlossen ist. Der Drehschieber 9 ist unverdrehbar angeordnet, 
wogegen die Transporttrommel 7 relativ zu diesem bei ihrer Funk- 
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tion als Transporttrommel 7 oder Messertroirunel 8 umlauft, wie dies 
an sich bekannt ist. Im Drehschieber 9 sind ausgehend von der 
Mittelbohrung 20 Anschlufikanale 21, 21' mit Austrittsoff nungen an 
der der Stirnseite der Transporttrommel 7 zugewandten Seite 
ausgebildet. Unter Druck stehendes Medium wird immer dann, wenn 
die Off nungen der Zuf iihrungskanale 4 mit den entgegengerichteten 
Off nungen der Anschluflkanale 21 in Drehrichtung zusammenf alien , 
zum DurchfluB in einem begrenzten Winkelbereich freigegeben. In 
anderen Winkelpositionen der Transporttrommel 7 konnen die Zufiih- 
rungskanale 4 der Transporttrommel 7 nicht von Druckmedium durch- 
flutet werden. Es ist auch moglich, mit den Strahldiisen unter- 
schiedliche Spritzbreiten einzustellen . 

Im ubrigen kann die Druckpumpe 2 2 mit ihrem Motor 2 2 ' von einer 
Signal- und Schalteinrichtung , ahnlich der in Fig. 4 gezeigten 
Einrichtung, bspw. nach Maflgabe eines einlaufenden Metallbandes 
1, angesteuert werden. Die Druckpumpe 22 saugt durch die Sauglei- 
tung 24 ein fliissiges Medium aus der Medienquelle 25 an. 

Fig. 2 zeigt als Beispiel eine Messertragertrommel 8, 8' mit einer 
Vorrichtung zum Fiihren und Stiitzen eines vergleichsweise diinnen 
Bleches oder Metallbandes 1. Die Messertragertrommeln sind mit 
Messern 6 in an sich bekannter Art ausgeriistet, die miteinander 
zusammenwirken und in der Schnittebene y-y bei ihrem Zusammen- 
treffen das Metallband 1 trennen. Dieses wird auf dem Rollgang 10 
transportiert und wird wahrend des Schneidprozesses mittels der 
aus den Strahldiisen 5 austretenden Strahlenbiindel 2, 2' von unten 
oder von unten und von oben gefiihrt und stabilisiert . Die Strahl- 
diisen 5, 5' sind so angeordnet, dafi sie zu beiden Seiten der 
Schnittebene y-y das Band 1 in der vorgegebenen Position halten 
und insbesondere eine Neigung aus der Transportrichtung verhin- 
dern. Im ubrigen sind bei der Abscher-Schere 13 gleiche Elemente 
mit gleichen Bezugszif f ern bezeichnet. 

In der Fig. 3 ist eine ahnliche Anordnung gezeigt mit dem Unter- 
schied, dafl es sich bei der Schere um eine Meiflelschere 3 mit 
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einem Trennmeifiel 11 handelt, wobei der damit ausgeriisteten 
Messertrommel 8 eine als Ambofi ausgebildete Gegentronunel 8' 
zugeordnet ist. Dabei muB verhindert werden, dafi das Band 1 beim 
Schnitt des Trennmeiflels 11 mit der glatten Oberflache vernietet 
Oder haften bleibt, well dann der geschnittene Bandanfang verformt 
werden wiirde. Deshalb sind an der Messertrommel 8 und insbesondere 
an der Ambofltrommel 8' Zuf iihrungskanale 4 in der bereits geschil- 
derten achsparallelen Anordnung ausgebildet, die Strahldiisen 
aufweisen, aus denen Strahlenbiindel 2, 2' aus fliissigem Medium 
austreten, die das Vernieten bzw. Haften des geschnittenen Band- 
anfangs mit der Gegentronunel 8' sicher verhindern. 

Fig. 4 zeigt eine weitere, ahnliche Anordnung mit einer Meiflel- 
schere 3, bei welcher zwischen Schere und Rollgang 10 Fiihrungs- 
keile 15 angeordnet sind, Diese weisen Strahldiisen 5 fiir mediumbe- 
stuckte Zuf iihrungskanale 4 auf , welche an Medienzuf iihrungs lei tun- 
gen 2 9 mit einer darin angeordneten Druckpumpe 27 angeschlossen 
sind. Oberhalb des Bleches bzw. Metallbandes 1 ist eine den 
Bandeinlauf mit am Bandkopf 16 beobachtende Signaleinrichtung 19 
angeordnet, die iiber eine Signalleitung 26 mit dem Motor 28 der 
Druckpumpe 27, in Verbindung steht. Die Druckpumpe wird mit einer 
Saugleitung in an sich bekannter Weise aus der Medienquelle 25 mit 
fliissigem Medium versorgt. Der Durchlauf des Bandkopf es 16 des 
Metallbandes 1 wird von der Signaleinrichtung 19 erkannt, die 
daraufhin iiber die Signalleitung 26 den Schalter fiir den Motor 2 8 
aktiviert und damit die Druckpumpe 27 anlaufen laJit. Diese fordert 
das Druckmedium durch die Zuf uhrleitung 29 iiber die Zuf iihrungs- 
kanale 4 zu den Strahldiisen 5. Das Prinzip gilt fiir alle Strahldii- 
sen, auch die in den Trommeln. Eine Signaleinrichtung mu/3 den 
Bandkopf und den Schnitt erfassen. Die Strahldiisen werden dann am 
Bandkopf und -schnitt nur kurzzeitig beauf schlagt . Das Signal kann 
auch von einer sowieso schon vorhandenen Einrichtung benutzt 
werden . 

Ferner steht die Me iliel trommel der Meiflelschere 3 iiber ihren Dreh- 
schieber 9 (in Fig. 4 nicht gezeigt) mit dem Zuf iihrungskanal 4' 
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und der Strahldiise 5' derart in Verbindung, dafi ein gebiindelter 
Medienstrahl 2' von unten her gegen das Metallband 1 im Bereich 
des Bandkopfes 16 mit hoher Energie austritt und verhindert, dafi 
das vergleichsweise diinne und biegsame Band 1 sich nach unten 
abbiegt und gegen den rechtsseitigen Fiihrungskeil 15 ' anstofit und 
dabei verbogen wird. 

Erst im weiteren Verlauf des Bandtransportes wird nach vorgegebe- 
ner Zeit oder abgemessenem Vorlauf des Metallbandes 1 die Meiftel- 
schere 3 aktiviert und eine vorgegebene Bandlange abgetrennt, 
wobei dann die bisher auflerhalb Funktion stehenden Zufuhrkanale 
4 ' ' der Meifleltrommel und der Gegentrommel im Zusammenwirken mit 
dem Drehschieber 9 die Fuhrung des Bandes 1 durch energiereiche 
Medienstrahlen iibernehmen . 
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Liste der Bezugszeichen 



1 


Metallband 


2 


Strahlenbiindel 


3 


Meifielschere 


4 


Zuf iihrungskanal 


5 


Strahldiise 


6 


Messer 


7 


Transporttrommel 


8 


Messer trommel 


8' 


Gegentrommel 


9 


Drehschieber 


10 


Fordereinrichtung 


11 


Trennmeiftel 


13 


Abscher-Schere 


15 


Fiihrungskeil 


16 


Kopf von Blech oder Band 


19 


Signaleinrichtung 


20 


Mittelbohrung 


21 


AnschluBkanale 


22 


Druckpumpe 


22 ' 


Motor 


23 


Forderleitung 


24 


Saugleitung 


25 


Medienquel le 


26 


Signal lei tung 


27 


Druckpumpe 


28 


Motor 


29 


Medienzuf iihrungsleitung 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Fiihren und Stiitzen eines vergleichsweise 
diinnen Bleches oder Metallbandes (1) beim Transport iiber 
eine Fordereinrichtung (10) wie Rollgang, und/oder wahrend, 
vor oder nach einem Trennvorgang beim Durchlauf durch eine 
Schere ( 3 ) , 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Blech bzw. Band (1) zumindest von seiner Unterseite 
(1') her mit energiereichen Strahlenbiindeln (2, 2') eines 
fliissigen oder gasformigen Mediums beaufschlagt und dabei 
mittels Impulsenergie gestiitzt und gefiihrt wird. 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi das fliissige oder gasformige Medium unter Druck durch 
Zufiihrungskanale (4) im Innern von Transport- und/oder 
Messertragertrommeln (7, 8) zu Strahldiisen (5) an deren 
Peripherie geleitet wird und aus diesen vor und/oder hinter 
den Tragbereichen der Transporttrommel bzw. Messertrommel 
oder moglichst dicht neben Messern (6) der Messertrommeln 
(8) schrag oder in annahernd senkrechtem Winkel relativ zum 
Blech oder Band (1) in geschlossenem Strahl (2) gegen dieses 
ausstromt . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Medium unter Verwendung eines bevorzugt an einer 
Stirnseite einer rotierbaren Transport- oder Messertrager- 
trommel (7, 8) angeordneten Drehschiebers (9) in einer 
begrenzbaren Winkelstellung einer Trommel (7, 8) aus gegen 
das Blech bzw. Metallband (1) gerichteten Strahldiisen (5), 
ausstromt . 
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4 . Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3', 
dadurch gekennzeichnet, 
daJi bei einer Meiflelschere , umfassend eine untere oder 
obere, mit einem Trennmeiflel (11) ausgeriistete Trommel (8), 
und eine als Ambofi ausgebildete Ge gen trommel (8'), das zu 
trennende Blech bzw. Band (1) mit wenigstens je einem Me- 
dienstrahl (2, 2') aus jeder der Trommeln (8, 8') bevorzugt 
vor und/oder hinter der Trennebene (y-y) von oben und/oder 
von unten her beaufschlagt wird. 

5.. Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi bei einer Abscher-Schere (13), umfassend je eine Messer- 
trommel (8, 8') mit einem entgegengesetz te Schneiden auf- 
weisenden Messer (6, 6'), das zu trennende Blech bzw. Band 
(1) je vor und/oder hinter der Trennebene (y-y) mit einem 
stutzenden Medienstrahl bzw. einer Vielzahl solcher Me- 
dienstrahlen (2, 2') von oben und/oder von unten her beauf- 
schlagt wird. 

6. Verf ahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi beim Vorschub von Blech oder Band (1) , insbesondere beim 
Einfuhren von dessen Kopf (16) in die Meiflelschere (3), der 
Eintritt des Kopfes (16) in den Bereich eines der Meiflel- 
schere (3) vorgeordneten stationaren Fuhrungskeiles (15) 
sowie seine Vorschubgeschwindigkeit durch eine Signalein- 
richtung (19) ermittelt wird und der Kopf (16) durch wenig- 
stens eine Reihe von aus dem Fuhrungskeil (15) von unten her 
etwa senkrecht gegen das Blech bzw. Band (1) austretenden 
Medienstrahlen (2, 2') beaufschlagt und gefiihrt wird. 

7 . Verf ahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl eine Signaleinrichtung den Bandkopf oder den Bandschnitt 
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erfafit und die Strahldiisen (5) dann am Bandkopf oder Band- 
schnitt nur kurzzeitig mit Medium beaufschlagt werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl bei Transporttrommeln eines Rollgangs die Strahldiisen 
beim jeweiligen Durchlauf des Bandkopfes kurzzeitig nachein- 
ander mit Medium beaufschlagt werden, 

9 . Vorrichtung zum Fiihren und Stiitzen eines diinnen Bleches oder 
Metallbandes (1), insbesondere zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach der Erfindung, umfassend Transporttrommeln 
und/oder Messertragertrommeln (7, 8), 
dadurch gekennzeichnet, 
daii die Trommeln (7, 8) an ihrer Peripherie in achsparalle- 
ler Ausrichtung wenigstens in einer Reihe angeordnete 
Strahldiisen (5) aufweisen, die bei Beauf schlagung mit einem 
fliissigen oder gasformigen Medium gegen die Oberflache 
und/oder Unterf lac he des Bleches bzw. des Metallbandes 
weisen . 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 bei einer mit einem Messer (6, 6') oder einem Trenn- 
meifiel (11) bestiickten Trommel (8) die Strahldiisen (5) einer 
Reihe so dicht wie moglich neben Messer (6) oder MeiJiel (11) 
angeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Strahldiisen (5) von im Innern der Trommeln (7, 8) 
verlaufenden Zuf iihrungskanalen (4) ausgehend an auflerhalb 
der Trommeln (7, 8) vorgesehene Quellen (25) mit AnschluB- 
organen (21, 21') fur unter Druck zufiihrbares Medium ver- 
bindbar sind. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi zwischen den Zuf iihrkanalen (4) einer Trommel (7, 8) und 
einer Quelle (25) fur unter Druck zufiihrbares Medium minde- 
stens eine Pumpe (22) und mindestens ein Drehschieber (9) 
angeordnet s ind . 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Drehschieber (9) bevorzugt an einer Stirnseite einer 
Trommel (7, 8) angeordnet sind. 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 9 bis 13, 
wobei zwischen der Meiflelschere (3) und dem Rollgang (10) 
Fiihrungskeile (15) angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Fiihrungskeile (15) Strahldiisen (5) an fur Medium 
bestiickte Zuf iihrungskanale (4) aufweisen, und dafi diese an 
Medienzufiihrungsleitungen (29) mit einer darin angeordneten 
Druckpumpe (27) und Medienquelle (25) angeschlossen sind, 
und dafi oberhalb des Bleches bzw. Bandes (1) eine den Band- 
einlauf beobachtende Signaleinrichtung (19) angeordnet ist, 
die uber eine Steuersignalleitung (26) mit dem Motor (28) 
der Pumpe (27), in Verbindung steht. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Strahlbreite der Strahldiisen (5) einstellbar ist. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 9 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi bei Transporttrommeln eines Rollgangs die Strahldiisen 
radial am Umfang der Trommel verteilt angeordnet sind. 
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(see Rule 70. 1 6 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 
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Certain documents cited 

Certain defects in the international application 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



ternational application No. 

PCT/EP99/05116 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 1 4 are referred to in this report as "originally filed " and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

| | the international application as originally filed. 

the description, pages , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages 1-8,14 > fn e< j w ith the letter of 

pages , filed with the letter of 



19 July 2000(19.07.2000) 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-10 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



19 July 2000 (19.07.2000) 



the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1-4 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

I I the claims, Nos. 

□ 

the drawings, sheets/fig 



3 | | This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 



Industrial applicability (IA) 



2. Citations and explanations 

Closest: prior art: DE-C-944 919 (Dl) . 

Aim of the invention: Dl describes a method for 
guiding and supporting a length of fabric when 
conveyed along a conveying device, such as a roller 
table, and/or during, before or after being cut by 
means of shears, at least the underneath of the 
length of fabric being subjected to high-energy 
beams of a gaseous medium, thus being supported and 
guided by means of pulse energy. The gaseous medium 
is fed from within the roller to the periphery of 
the roller using discharge nozzles. 

Proceeding from the above prior art, the present 
invention addresses the problem of securely guiding 
thin metal sheets or strips along the aforementioned 
conveying device, and of applying the medium only in 
the region in which it would help to stabilise the 
strip, thus preventing quantities of the medium from 
being needlessly used whilst also preventing the 
edge of the strip, the shears and the conveying 
device from being coated with excess medium. 



Claims 1-10 YES 

Claims 

Claims 1-10 YES 

Claims jyo 

Claims 1 — 10 YES 

Claims jyQ 



Solution: The combination of features in the claims 
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ional application No. 
EP 99/05116 



is novel, solves the problem of interest and is not 
obvious from the search report citations. The 
industrial applicability of the subject matter of 
Claims 1 and 7 is established. 

Since they are dependent on Claims 1 and 7, 
respectively, the novelty, inventive step and 
industrial applicability of Claims 2-6 and 8-10 is 
established. 
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3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 
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Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 6 



I. Grundlag des B richts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzbfatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 bin vorgelegt wurden, geiten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprungfich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Seiten: 

1-8,14 mit Telefax vom 1 9/07/2000 

Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 0 mit Telefax vom 1 9/07/2000 

Zeichnungen, Nr.: 

1-4 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen Behorde in der Sprache: , zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache eingereicht; 
dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dass das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dass die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 
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Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 6 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E P99/05 116 



Nachstli gend r Stand d rT chnik: DE-C-944919 (D1). 

Aufgabe der Erfindung: Aus D1 ist ein Verfahren zum Fuhren und Stutzen einer 
Materialbahn beim Transport uber eine Fordereinrichtung wie Rollgang, und/oder 
wahrend, vor Oder nach einem Trennvorgang beim Durchlauf durch eine Schere 
beschrieben, wobei die Materialbahn zumindest von ihrer Unterseite her mit 
energiereichen Strahlenbiindeln eines gasformigen Mediums beaufschlagt und dabei 
mittels Impulsenergie gestutzt und gefuhrt wird. Das gasformige Medium wird aus dem 
Innem der Trommeln mittels Strahldusen an die Trommelperipherie geleitet. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik, liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, diinne Bleche bzw. Bander beim Transport uber die o.g. 
Fordereinrichtung sicher zu fuhren und dabei das Medium nur in dem Bereich zur 
Wirkung zu bringen, der der Stabilisierung des Bandes zugute kommt, und andererseits 
einen wirkungslosen Medienverbrauch verhindert, zugleich eine Uberflutung der 
Umgebung des Bandes bzw. der Schere und der Transporteinrichtung mit 
uberschussigem Medium vermeidet. 

Losung: Die in den Patentanspruche enthaltenen Merkmalskombination ist neu, lost 
die gestellte Aufgabe und laBt sich nicht aus der im Recherchenbericht genannten 
Dokumenten in naheliegender Weise ableiten. Die gewerbliche Anwendbarkeit des 
Gegenstands der Anspruche 1 und 7 ist gegeben. 

N, ET und GA des Gegenstands der Anspruche 2-6 und 8-10 ist durch ihre 
Abhangigkeit von Patentanspruch 1 , bzw. 7 gegeben. 
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Verfahren und 
eines dunnen BJeches 



+4-9 39 23994-4-S5 : # 3 



Off srsi 

1 



...-> JT-*. ? 1 



PCT/EP99/05116 



Vorrichtdmg aim Fuhren und Stutzen 
Oder Metallbandes 



Die Erfindung betrifft eih Verfahren sowie eine Vorrichtung zum Fuhren und 
Stutzen eines vergteichswetee dunnen Bleches Oder Metallbandes beim Transport 
uber eine Fordereinrichtung wie Rollgang, und/oder wahnend, vor oder nach 
einem Trennvorgang beim Durchlaufen durch eine Scheme, wobei das Blech bzw. 
Band zumindest von seiner Unterseite her mit energiereichen Strahlenbundeln 
eines flussigen oder gasformigen Mediums beaufschlagt und dabet mitteis 
Imputeenergie gestutzt Und gefuhrt wird und das Medium unter Druck durch 
Zufuhrungskanale im Innem von Transport- und/oder Messertragertrommeln zu 
Strahldusen an deren Peripherie geleitet wird und aus diesen vor und/oder hinter 



den Tragbereichen der 
Messertrammeln schrag 



Trommeln oder moglichst dicht neben Messem der 
oder in annahemd senkrechtem Winkel relativ zum Bleoh 



oder Band in geschtossenem Strahl gegen dieses ausstromt. 

Es hat sich in der Precis der Walztechnik ais besonders schwierig erwiesen, 
dunne Bteche bzw. Bander uber eine Transporteinrichtung wie Rollgang bzw. zu 
einer Schere sicher zu fuhren, weil dunne Bander dazu neigen, sioh nach 
Verlassen eines Fiihiungselementes abzusenken oder abzuheben und 
infolgedessen an eine rpachfolgende Einrichtung oder an ein Fuhrungselement 
anzustoBen oder hoch-zufliegen und sich dabei zu verformen. insbesondere wird 
dieses Problem bei Sch^ren im Durchlauf der Bandspitze sowohl ohne Schnitt ais 
auch beim Schnitt beobalchtet. 



Bei der 

insbesondere aus NE 
dunnen Stahlblechen, 
Schwierigkeiten. Bisher 
und sichere Losung gefiinden 



Entwicklungsterldenz zu immer dunneren Blechen oder Metallbandem, 
Metallen wie Kupfer oder Aluminium, aber auch bei sehr 
fiihrt diese Erscheinung zu immer grofleren 
minde zu deren Oberwindung noch ketne praxisgerechte 
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Die DE 14 27 231 offenbart eine Einrichtung 2um Unterteilen von Waizgut, 
insbesondere von Blech^treifen in Handelslangen mlttels Scheren mit einlaufseitig 
vor der Schere angeordnetem langs der Forderbahn beweglichern Wagen mit 

i 

Klem morgan. Der einlaufseitig angeordnete Kiemmwagen mi3t den 
Blechvorschub mittels ^ines Impulsgebers kontinuierlich im ImpulsmaRstab. 
Jeweils nach Durchlauf^n eines einer vorgewahtten Teillange entsprechenden 
Blechabschnfttes dutch dtie Schnrttebene der Schere wird mittels eines digitaien 
Steuerorganes der Bfechvorschub untertorochen. Der Oder die Kiemmwagen 
erfassen das Tnanspojtgut von oben her und besitzen zur zeitweiligen 
Ankoppelung an das Transportgut Elektromagnete oder hydraulisch bzw. mit 
bekannten MEtteln betati^bare Zangen. 

Der nachstliegende Stard der Technik geht aus dem Dokument DE-C-944 919 
hervor. Darin ist ein Verfahren zum Fuhren und Stutzen einer Materiaibahn beim 
Transport uber eine F6r<|ereinrichtung wie Rollgang, und/oder wahrend, vor oder 
nach einem Trennvorgarjg beim Durchlauf durch eine Schere beschrieben, wobei 
die Materialbahn zumfndest von ihrer Unterseite her mit energiereichen 
Strahlenbundeln eines {jasformigen Mediums beaufschlagt und dabei mittels 
Impulsenergie gestutzt lind gefuhrt wird. Das gasformige Medium wird aus dem 
Innem der Trommein mittels Strahldusen an die Trommelperipherie geleitet 

Ausgehend vorn vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, dunne Bleche bzw. Bander beim Transport uber eine Fordereinrichtung 
wie Rollgang, und/oderj wahrend, vor oder nach einem Trennvorgang beim 
Durchlauf durch eine Schere sicher zu fuhren und dabei das Medium nur in dem 
Bereich zur Wirkung zu fclringen, der der Stabilisierung des Bandes zugute kommt 
und andererseits einen wfrkungstosen Medienvefbrauch verhindert, zugleich eine 
UberButung der Urngebung des Bandes b2w. der Schere und der 
Transporteinrichtung mit uberschusstgem Medium vermeidet. 

i 
! 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einem Verfahren der im Oberbegriff von 

Anspnich 1 angegebenen Art mit der Erfindung vorgeschlagen, dass das Medium 

i 

i 
i 

i 

i 
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unter Verwendung eines bevorzugt an einer Stimseite einer rotierbaren Transport- 
Oder Messertragertromnr el angeordneten Drehschiebers in einer begrenzbaren 
Wlnkelsteltung einer Trommel aus gegen das Btech- bzw. Metallband gerichteten 
StrahldOsen ausstromt 



Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemaBen Verfahrens sind 
entsprechend den Merkrmalen der Unteranspruche vorgesehen. 



oes 



einern 



Weil die Stabiiisierung 
Bandkopfes nioht mit 
Strahlenbundels aus 
wird, wird eine Kollision 
Bandkopfes an ein wie 
Scheme sicher vermiedein 
gesamte Bandbreite bzw 



Bandes und insbesondere der Bandsptee bzw. des 
m^chanischen Mitteln, sondem mitteis Impulsenergie eines 
flussigen Oder gasfonmigen Medium vorgenommen 
Oder AnstoB des Bandes bzw. der Bandspitze Oder des 
auch immer geartetes Bauteil des Rollganges bzw. der 
Die StrahldOsen konnen erfindungsgemaB uber die 
Ober die gesamte Trommeliange angeordnet sein. 



Mit der erfindungswesentfichen Ausgestaltung des Verfahnens, wonach das 
Medium unter Verwendung eines bevorzugt an einer Stimseite einer rotierbaren 
Transport- Oder Mess€ irtragertromm el angeordneten Drehschiebers in einer 
begrenzbaren Winketet^Hung einer Trommel aus gegen das Blech bzw. 
Metalfoand gerichteten StrahldOsen ausstromt, wird in vorteilhafter Weise erreicht, 
dafl das Medium nur in dem Bereich zur Wirkung gebracht wird, welcher der 
Stabiiisierung des Banqes zugute kommt, und andererserts kern wirkungstoser 
Medienverbrauch stattfindet. Zugleich wird eine Oberflutung der unmittefbaren 
Umgebung des Bandes bzw. der Schere von der Transporteinrichtung mit 
uberschussigem Medium verhindert. 



Eine Ausgestaltung dejs 
umfassend ine unter& 



Verfahrens sieht vor, daS bei efner MeiBelschere, 
oder obere, mit einem Trennm iflel ausgerustete 
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AmboB ausgebildet Gegentrornmel, das zu trennende 



Blech bzw. Band mit wepigstens je einem Medienstrah! aus jeder der Trommeln 



bevorzugt vor und/oder 



hinter der Trennebene von oben und/oder von unten 



Deaufschlagt wird. Darnit wind eine besonders effiziente Stabilisierung des 
durchlaufenden Bandes oder Bleches erreicht, und zwar bei okonornisch 
vertretbarem Aufwand an Stabilisierungsmedtum. 



Eine andere Ausgestattung 
Abscher-Schere, 
Schneiden aufweisende 
und/oder hinter der 
Vielzahl solcher 
wird. 



des Verfahrens sieht vor, daB bei Verwendung einer 
je eine Messertrommel mit einem entgegengesetzte 
i Messer, das zu trennende Blech bzw. Band je vor 
mit einem stutzenden Medienstrahl bzw. einer 
Medienfctrahlen von oben und/oder von unten her beaufschtagt 



umfassend 



Trennebene 



Damit wird zugieich das Ziel erreicht, daf3 das Band bzw. Blech von der 
Messertrommel abgehoben wird, urn es besser auf die nachfoigenden 

Bspw. sollen die Strahldusen in der glatten AmboG- 
jnd damit ein Haften des geschnittenen Bandanfanges 



Einrichtungen zu ieiten. 
Trommel ein Vemieten 



verhindem; bzw. auch ein Haften am MeiBel oder Messer verhindem. 

Und schlieBlich sieht das Verfahren nach der Etfindung weiter vor, daS beim 
Vorschub von Blech oder Band, insbesondere beim Einfuhren von dessen Kopf in 
die Schere, der Eintritt d€*s Kopfes in den Bereich eines der Schere vorgeordneten 
stattonaren Fuhrungske les sowie seine Vorschubgeschwindigkeit durch eine 
Signaleinrichtung ermittett wird und der Kopf durch wenigstens eine Reihe von 
aus dem Fuhrungskeil von unten her etwa senkrecht gegen das Blech bzw. Band 
austretenden Medienstrahlen beaufschtagt und gefuhrt wird. 



Eine Vorrichtung zum 



Fuhren und Stutzen eines dunnen Bleches oder 



Metatlbandes, {nsbesondere zur Durchfuhrung des Verfahrens nach der 



Erfindung, entsprechend 



zeichnet sich dadurch aus, dass zwischen den Zufuhrkanalen ein r Trommel und 



den Merkmalen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 7 
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einer Quelle fur unter Druck zufuhrbares Medium mindestens erne Pumpe und 
mindestens sin Drehschieber angeordnet und cfieser bevorzugt an der Stimseite 

einer Trommel angeordnjet 1st. 

i 
i 
I 

Weftere vorteilhafte Ausgestattungen der Vomchtung sind entsprechend den 
kennzeichnenden Merknrialen der Vorrichtungs-Unteranspruche vorgesehen. 



i 

Hierbei kann mlt Vorteilj von der Ma6nahme Gebrauch gemacht sein t daB bei 
einer mit einem Messer oder einern TrennmeiSel bestuckten Trommel die 

i 

Strahldusen einer Reihe; so dicht wie moglich neben dem Messer und/oder dem 
Meiftet angeordnet sind. j 

i 

i 

i 

In Fortbildung der Erfindyng ist vorgesehen, dass die FQhrungskeile Strahldusen 
an fur Medium bestucfcte Zufuhrungskanale aufweisen, und daS diese an 
Medienzufuhrungsleitungjen mft einer darin angeordneten Doickpumpe und 

i 

Medienquelle angeschlossen sind, und daB oberhalb des Bieches bzw. Bandes 
eine den Bandeinlauf b^obachtende Signateinrichtung angeordnet ist, die Ober 
eine Steuersignalleitung jmit dem Motor der Pumpe in Verbindung steht. 

j 

Weitere Einzelheften, M^rfcmate und Vorteile der Erfindung ergeben sfch aus der 
nachstehenden Eiiauterqng einiger in den Zeichnungen schematised dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele. Eszeigen: 

FiguM in einer Darstellung nach Art eines Stammbaurnes eine 

Trarjsporttrommel mit Zunihrungskanaten und darin angeord- 
neten Strahldusen, mrt einem stimseitig vorgeordneten Dreh- 
schieber, Oruckpumpe und Medienquelle; 

i 
t 
t 
i 

Figur2 in Sieitenansicht und teilweise im Schnftt eine Abscher- 

Schere mit erfindungsgemafler Anordnung von Strahldusen; 
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Figur 3 



Figur 4 



in 

Meii 



Seitenansicht eine ahnliche Anordnung mit einer 
felschere in erfindungsgernaGer AusnQ stung mit 



Strahldusen; 



in Seitenansicht eine Schere mit vor- und nachgeottfneten 
statjonaren Fuh rungs keilen und in diesen angeordneten 
Strahldusen. 



Die rein schematische Darstellung der Fig. 1 zeigt in einer Transporttrommel 7 
angeordnete Zufuhrungskanale 4 zur Versorgung der an ihnen ausgebildeten 
Strahldusen 5 bzw. 5 ( . Gegenuber der Stimseite der Transporttrommel 7 ist ein 
Drehschieber 9 angeorxjtoet, der mit einer Mittelbohrung 20 an eine von einer 
Druckpumpe 22 ausg^hende F6rderteitung 23 fur ein flussiges Medium 
angeschlossen ist. Der Drehschieber 9 ist unverdrehbar angeordnet, wogegen die 
TransporttrommeJ 7 relativ zu diesem bei ihrer Funktion als Transporttrommel 7 
oder Messertromme! 8 limlauft, wie dies an sich bekannt ist. im Drehschieber 9 
sind ausgehend von der Mittelbohrung 20 AnschluQkanale 21, 21 1 mit 
Austnttsdffnungen an der der Stimseite der Transporttrommel 7 zugewandten 
Sefte ausgebildet Unter Druck stehendes Medium wird irwner dann, wenn die 
Offnungen der Zufuhrungskanale 4 mit den entgegengerichteten Offnungen der 
AnschiuBkanafe 21 in Orehrlohtung zusammenfallen, zum DurchfiuB in einem 
begrenzten Winkelbereich freigegeben. In anderen Winkelpositionen der 
Transporttrommel 7 konnen die Zufuhrungskanale 4 der Transporttrommel 7 nfcht 
von Druckmedium durcnflutet werden. Es ist auch moglich, mit den Strahldusen 
untenschiedliche Spritzbreiten einzustellen. 



im ubrigen kann die Dmckpumpe 22 mit ihrem Motor 22' von einer Signal* und 
Schalteinrichtung, ahnlitti der in Fig, 4 gezeigten Einrichtung, bspw. nach 
MaBgabe eines einiatrfenden Metallbandes 1, angesteuert werden. Die 
Druckpumpe 22 saugt durch die Saugleitung 24 ein Medium aus der 
Medienquelle 25 an. 
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Fig. 2 zeigt als Beispie! eine Messertrigertrommel 8 t 8* mit einer Vorrichtung zum 
Fuhren und Stutzen eines vergleichsweise dunnen Bleches Oder Metalibandes 1 . 
Die Messertragertrommjeln sind mit Messem 6 in an stch bekannter Art 
ausgerustet, die miteinander zusammenwirken und in der Schnittebene y-y bei 
ihrem Zusammentreffen Idas Metallband 1 trennen. Dieses wird auf dem Roilgang 
10 transportiert und wird wahrend des Schneidprozesses mrttels der aus den 
Strahldusen 5 austretenden Strahlenbundel 2, 2' von unten oder von unten und 

i 

von oben gefuhrt und stabilisiert. Die Strahldusen 5, 5' sind so angeordnet, daB 
sie zu beiden Seiten der Schnittebene y-y das Band 1 in der vorgegebenen 
Position halten und insbesondere eine Neigung aus der Transportrichtung 
verhinctem. fm ubrigen jsind bei der Abscher-Schere 13 gleiche Elemente mit 

gleichen Bezugsziffem bezeichnet 

i 
t 

In der Fig. 3 ist eine ahhliche Anordnung gezeigt mit dem Unterschied, daB es 
sich bei der Schene urn jsine MeiBelschere 3 mit einem TrennmeiBel 1 1 handett, 
wobei der dam it ausgerysteten Messertrommel 8 eine als AmboB ausgebiktete 
Gegentrommel 8' zugeoijdnet ist. Dabei muB verhindert werden, daB das Band 1 
beim Schnitt des TrennroeiSels 1 1 mit der glatten Oberflache vemietet wird oder 
haften bleibt, weil danmder geschnittene Bandanfang verfomnt werden wurde. 
Dekalb sind an der Messertrommel 8 und insbesondere an der AmboStrommel 
8* Zufuhrungskanale 4 in der beretts geschilderten achsparaltelen Anordnung 
ausgebildet, die Strahldusen aufweisen, aus denen Strahlenbundel 2, 2* aus 
flussigem Medium austreten. die das Vemieten bzw. Haften des geschntttenen 
Bandanfangs mit der Gegentrommel 8 1 sicher verhindem, 

Rg. 4 zeigt eine weiterje, ahnliche Anordnung mit einer MeiBelschere 3, bei 

welcher zwischen Scherie und Roilgang 10 Fuhrungskeile 15 angeordnet sind. 

i 

Diese weisen Strahldusen 5 fur mediumbestuckte Zufuhrungskanale 4 auf, 
welche an Medienzufdhrungsleitungen 29 mit einer darin angeondneten 
Druckpumpe 27 angeschjlossen sind. Oberhalb des Bleches bzw. Metalibandes 1 
ist sin den Bandeinlauf mit am Bandkopf 16 beobachtende Signaieinrichtung 19 
angeordnet, die uber eine Signalfeitung 26 mit dem Motor 28 der Druckpumpe 27, 
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in Vertoindung steht Dje Druckpumpe wind mit einer Saugi rtung in an sich 
bekannter Weise aus der Medi nquelle 25 mit flussigem Medium versorgt Oer 
Durchlauf des Bandkopfes 16 des Metallbandes 1 wind von der Signateinrichtung 
19 erkannt, die daraufhin uber die Signafleitung 26 den Schafter fur den Motor 28 
aktiviert und damit die Druckpurnpe 27 anlaufen laftt Diese fordert das 
Druckmedium durch diej Zufuhrleitung 29 uber die Zufuhrungskanale 4 zu den 
StrahkJusen 5- Das Prinzip gilt fur alle Strahldusen, auch die in den Trommela 
Eine Signaleinrichtung muG den Bandkopf und den Schnitt erfassen. Die 
StrahWusen werden dann am Bandkopf und -schnitt nur kurzzeitig beaufschlagt 
Das Signal kann auch von einer sowieso schon vorhandenen Einrichtung benutzt 
werden. 



Femer steht die MeiSettrpmmel der MeiRelschere 3 Ober friren Drehschfeber 9 (in 
Fig. 4 nioht gezeigt) mit Idem Zufuhrungskanal 4' und der Strahlduse 5' derart in 
Verbindung, daG ein gfebundeHer Medienstrahl 2* von unten her gegen das 
Metallband 1 im Bereicb des Bandkopfes 16 mit hoher Energte austritt und 
verhindert, daB das vergfeichsweise dunne und biegsame Band 1 sich nach unten 
abbiegt und gegen deh rechtsseitigen Fuhrungskeil 15* anstoBt und dabei 
verbogen wird. 

Erst im weiteren Verlauf des Bandtransportes wird nach vorgegebener Zeit oder 
abgemessenem Vorlauf des Metallbandes 1 die MeiBelschere 3 aktiviert und eine 

vorgegebene Bandlangei abgetrennt, wobei dann die bisher auBerhalb Funktion 

i 

stehenden Zufuhrkanals 4" der MeiBeltrammel und der Gegentrommel im 
Zusammenwirken mit dem Drehschieber 9 die Fuhrung des Bandes 1 durch 
energiereiche Medienstrahfen ubemehmen. 
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Metailband 

StraWenbundel 

Meifcelschesre 

Zufuhrungsikanal 

Strahlduse 

Messer 

Transporttrjommel 

Messertronmel 

Gegentronrimel 

Drehschiefoer 

Fordereinrichtung 

TrennmejOel 

Abscher-S there 

Fuhrungskeil 

Kopf von Blech oder Band 

Signaleinrichtung 

Mittelbohning 

AnschluBkanate 

Druckpumpe 

Motor 

Forderfeit^ng 
Sauglertung 
Medienquelle 

Skjnalleftung 
Druckpumpe 
Motor 

Medienzufuhrungsteltung 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Fijhren und Stutzen eines vergleichswetse dunnen Bieches 

i 

oder Metallbandes (1) beirn Transport uber erne Fordereinrichtung (10) wie 
Rollgang, und'odier wahrend, vor oder nach etnem Tnennvorgang beim 
Durchlauf durch eine Scheie (3), wobei das Blech bzw. Band (1) zumindest 
von seiner Unterseite (T) her mit energiereichen Strahtenbundeln (2, Z) 
eines flusstgen o<jter gasformigen Mediums beaufschlagt und dabei mittels 
Imputeenergie g^stutzt und gefuhrt wind und das Medium unter Druck 
durch Zufuhrungskanale (4) im Innem von Transport- und/oder 
Messertragertromlmeln (7, 8) zu Strahldusen (5) an deren Peripherie 
geleitet wird undiaus diesen vor und/oder hinter den Tragbereichen der 
Trommeln oderrddglichstdicht neben Messem (6) der Messertromrneln (8) 
schrag oder in snnahernd senkrechtem Winkel relativ zum Blech oder 
Band (1) in geschlossenem Strahl (2) gegen dieses ausstrornt, 
dadurch gekennzeichnet, 

i 

daB das Mediumj unter Verwendung eines bevorzugt an einer Stimseite 
einer rotiertoarejn Transport- oder Messertragertrommel (7, 8) 
angeordneten Drehschiebers (9) in einer begrenzbaren Winkelsteilung 
einer Trommel (7| 8) aus gegen das Blech- bzw. Metallband (1) gerichteten 

Strahldusen (5) ausstramt. 

i 

i 

2. Verfahren nach Apspruch 1 , 
dadurch gejkennzeichnet , 

daB eine Signaleprichtung den Bandkopf oder den Bandschnitt erfaBt und 
die Strahklusen ($) dann am Bandkopf oder Bandschnitt nur kurzzeitig mit 
Medium beaufschlagt werden. 



3. Verfahren nach Ahspruch 1 oder 2, 

dadur hg jkennz ichnet, 



G£ 
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da(3 bei Transport! rommeln eines Rollgangs die StrahWOsen beim 

i 

jeweiligen Durchteuf des Bandkopfes kurzzertig nacheinander mit Medium 

i 

beaufschlagt werden. 

i 

Verfahren nach eipem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl bei einer MeiBelschere, umfassend eine untere Oder obere, mit einem 
TrennmeiSel ausgerustete Trommel (8) t und eine als AmboB 

ausgebildete Gegjentrommel (8'). das zu trennende Blech bzw. Band (1) 

mit wenigstens je pinem Medienstrahl (2, 2 % ) aus jeder derTrommeln (8, 8') 

i 

bevorzugt vor undjtoder hinter der Trennebene (y-y) von oben und/oder von 

unten her beaufschlagt wird. 

i 

I 

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB be: einer Absbher-Schere (13), umfassend je eine Messertrommel (8, 
8") mrt einem entjjjegengesetzte Schneiden aufweisenden Messer (6, 6'), 
das zu trennendjs Blech bzw. Band (1) je vor und/oder hinter der 
Trennebene (y-y) \jxvX einem stutzenden Medienstrahl bzw. einer Vielzahl 
solcher Medienstrahten (2, 2') von oben und/oder von unten her 
beaufschlagt wird.j 

j 

Verfahren nach eirhem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 

i 

dadurch gekennzeich net, 

daB beim Vorechujb von Blech oder Band (1), insbesondere beim Einfuhren 
von dessen Kopf jl6) in die Meieelschere (3) f der Eintritt des Kopfes (16) 
in den Bereich sines der MeiBeischere (3) vorgeordneten stationaren 
Fuhrungskeites (15) sowie seine Vorschubgeschwindigkeft dutch eine 
Signals inrichtung 1(19) ermittelt wind und der Kopf (16) dutch wenigstens 
eine Reihe von aijs dem Fuhrungskeil (15) von unten her etwa senkrecht 
gegen das B!ech| bzw. Band (1) austretenden Medienstrahlen (2, 2') 

beaufschlagt und jjefuhrt wird. 

i 
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Vorrichtung zumj Fuhren und Stutzen eines dunnen Bleches Oder 
Metaltbandes (1), jinsbesondere zur Durchfuhrung des Verfahrens nach der 
Erfindung, umfassend Transporttrommein und/ader Messertragertrommeln 
(7, 8), die an ihra'r Peripherie in achsparaileler Ausrichtung wenigstens in 
einer Reihe angeordnete Strahldusen (5) aufweisen, die bei 
BeaLffschlagung mit einem Medium gegen die Ober- und/oder Unterflache 
des Bleches bzw] Metallbandes wetsen, wobei die Strahldusen (5) von im 
Innem der Tromnjieln (7, 8} veriaufenden Zufuhrkanalen (4) an auBertialb 

i 

der Trornmein vorgesehene Quellen (25) mit AnschluQorganen (21 , 21 •) fur 
unter Druck zufuhitoares Medium verbindbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen derf Zufuhrkanalen (4) einer Trommel (7, 8) und einer Quelle 
(25) fur unter Dru^k zufuhrbares Medium mindestens eine Pumpe (22) und 
mindestens ein Dfehschieber (9) angeordnet und dieser bevorajgt an einer 
Stimserte einer Trjomnriel (7 t 8) angeordnet isL 



Vorrichtung nach Anspruch 7, 

wobei zwischen! der MeiQelschere (3) und dem Rollgang (10) 
Fubrungskeile (15) angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnct, 

daB die Fuhruncpkeile (15) Strahldusen (5) an fur Medium bestuckte 
Zufuhrungskanale (4) aufweisen, und daB diese an 
Medienzufuhrungkieitungen (29) mit einer darin angeordneten 
Druckpumpe (27]j und Medienquelle (25) angeschlossen sind, und daB 
oberhalb des Bleches bzw. Bandes (1) eine den Bandeinlauf 
beobachtende Signaleinrichtung (19) angeordnet ist, die uber eine 
Steuersignalleitung (26) mit dem Motor (28) der Pumpe (27), in Verbindung 
steht 
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9. Vomchtung nach Visprucb 8, 

i 

dadurch gek nnz ichnet, 

daG die Strahfbretie dsr Strahidusen (5) einstellbar tst 

i 
i 

10- Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspnuche 7 bis 9, 
dadurch gekennzefchnet, 

da8 bei Transporttrornmeln eines Rollgangs die Strahidusen radial am 
Umfang der Tromijnel verteilt angeordr.et sind. 
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